Silicone e canalini
organici flessibili:

Revisione della norma EN 1279/5 delle vetra-
te isolanti: rimane sempre una norma con mi-
nore severita rispetto ai Marchi Volontari di
Qualita. Diventato un argomento spinoso e di
forte attualita, anche dovuto al fatto che la
norma in oggetto é in revisione, chiediamo a
Ennio Mognato di Stazione Sperimentale del
Vetro quali sono le novita che la revisione in
corso portera, o ha gia portato, nel mondo
delle vetrate isolanti

Simona Piccolo

ENNIO MOGNATO DI STAZIONE SPERIMENTALE DEL VETRO

come

si comportano alle prove

anorma tanto “chiacchierata” & la Uni EN 1279 (per
le vetrate isolanti), le parti interessate alla revisione
sonola,la2 la3, ladela6. Qualile criticita che
questa revisione porta con sé ce lo spiega un “ad-
detto ai lavori”, rappresentante italiano nel Gruppo
europeo incaricato della revisione della norma.
"Partiamo dalla parte 4 - spiega Ennio Mognato - che riguar-
da i materiali che compongono la vetrata isolante. La ver-
sione precedente si occupava sostanzialmente dei sigillanti,
e cioé dell'adesione del sigillante esterno al vetro in diverse
condizioni di invecchiamento; della verifica della permeabili-
ta al gas e all'acqua del butile e del sigillante esterno in quan-
to tali e niente altro. Non si occupava di canalini e di sali disi-
dratanti, dove le specifiche erano quelle contrattuali: purché
superassero |e prove di invecchiamento della vetrata andava
tutto bene. Nella nuova versione sono state introdotte prove
aggiuntive per i sigillanti quali I'analisi termogravimetrica, lo
spettro all'infrarosso e molti altri test, cioe il materiale non
viene solo pil caratterizzato per come si comporta ma per
quello che . Principali sponsor di questa operazione sono
stati | produttori disigillanti europei. Perché? Perché sul mer-
cato sta entrando tutta una serie di materiali non all'altezza
delle caratteristiche che loro in qualche modo garantiscono.
Peccato, aggiungo io, che tutte queste cose fossero gia state
proposte nella precedente versione ma in quel momento
i detentori del mercato erano loro, non c'erano particolari
problemi, perché andare a dannarsi I'anima con prove ag-
giuntive? Ora la via di Damasco arriva fino a Bruxelles, per
fortuna. Identica storia per quanto riguarda i sali disidratanti:
quando si fece la prima norma i produttori erano due/tre,
ora si affaccia sul mercato di tutto e di piu. In questo nuovo
documento viene costruita una carta di identita anche per
le caratteristiche che deve avere il sale disidratante, analisi
chimiche eccetera. Tutte cose che prima non erano normate.
Questo & sicuramente un passo in avanti, anche se occorre
dire che i Marchi Volontari avevano gia anticipato ma che
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1_ Gascromatografo
per la misura della
perdita di gas Li

2_Trappola esterna
per la raccolta di gas
in bagno di azoto
hiquido

3 Vasca porta
campiom per la
misura dell’Li

4_ Ennio Mognato,
di Stazione
Sperimentale del Vetro
e rappresentante
italiano nel Gruppo
europeo incaricato
della revisione della
narma

alcuni produttori di materiali ostacolavano, prendendo a
pretesto una norma allora non adeguata”.

Prove sulle vetrate isolanti

Definite nella parte 2 e 3, nello specifico la 2 valuta I'indice di
penetrazione, cioe quanta acqua entra attraverso un siste-
ma di vetrata isolante; la parte 3 misura la concentrazione
e |a perdita di gas, cioe quanto gas viene immesso dentro e
quanto se ne perde dopo un ciclo di invecchiamento. Qual
&il punto?

"Anzitutto spiace constatare che i limiti di Li (perdita di gas)
sono stati innalzati; paradossale: migliora la tecnologia e si
aumentano i limiti. Ma il vero punto & questo - continua Mo-
gnato - La norma precedente prevedeva che i test venissero
fatti su vetrate 4/12/4 con canalini in alluminio e vetro float
chiaro, un tipo di ‘campione’ che 20 anni fa forse andava
bene. Si é preso atto che oggi si produce qualcosa di diver-
so? Che le vetrate hanno il bordo caldo, che sono entrati sul
mercato anche i canalini flessibili, siano essi a base butilica
o a base di schiume siliconiche? Che i vetri devono essere
sbordati? Che sempre di piu si producono vetrate triple?
Sostanzialmente direi di no. E questo & il vero problema di
questa norma, perché queste iniziative introducono nuove
problematiche. Per avere la marcatura CE, fatte salve piccole
questioni di dettaglio, un‘azienda puo continuare a gestire
il suo certificato fatto su una vetrata 4/12/4. Nei Marchi Vo-
lontari non & ammesso che si possa avere |a certificazione su
tutti i tipi di vetrate testando solo il 4/12/4 con vetro float. Noi

eee LA NORMA PRECEDENTE PREVEDEVA
CHE | TEST VENISSERO FATTI SU VETRATE
4/12/4 CON CANALINI'IN ALLUMINIO

E VETRO FLOAT CHIARO, UN TIPO
‘'CAMPIONE" CHE 20 ANNI FA FORSE
ANDAVA BENE eee

abbiamo modificato il regolamento del marchio Uni e stabili-
to che per ottenere tale marchio le vetrate campione devono
essere testate per quello che sono. E fin qui va tutto bene,
come principio. Abbiamo gia oltre una trentina di aziende
a marchio Uni che sono a posto con le nuove regole per la
certificazione volontaria, avendo provato il vetro shordato
con il canalino a bordo caldo”.

Facciamo un bilancio. Ci sono delle criticita?

"5, ce ne sono. La prima & sul fronte sbordatura. Stiamo
verificando che sbordare i vetri & un'operazione fonda-
mentale per non avere problemi durante I'invecchiamen-
to, e non si tratta solo di quantita di coating asportato che
viene controllato quotidianamente dalle aziende con la
normale prova a farfalla, ma del tipo di agente abrasivo e
dei materiali che lo compongono, nonché del ‘sistema’ di
shordatura stesso. Stiamo lavorando ma ci sono dei risulta-
ti che ¢i preoccupano molto, non solo per la tenuta al gas
ma anche all'umidita”,

Canalini flessibili

Il secondo aspetto critico riguarda i canalini flessibili. | ca-
nalini flessibili si dividono in quelli a base di poliisobutilene
e quelli a base di schiume. “Noi abbiamo avuto l'opportu-
nita di provare dei canalini flessibili a schiume, 45 vetrate
provenienti da 7 aziende - conferma Mognato - Di queste
45 vetrate solo 9 hanno superato le prove e 36 (80%) non le
hanno superate. Alcune di queste vetrate non sono arriva-
te nemmeno alla prova di invecchiamento perché perdeva-
no gas gia prima di testarle. Credo che sia un bel problema,
che dimostra l'alta criticita del sistema in modo particolare
nei confronti della tenuta del gas nel tempo. Per il canalino
flessibile in questo momento i asteniamo dall'accettare
richieste di certificazione volontaria Uni, crediamo non
esistano le condizioni, tantomenao non esistono protocolli
che riteniamo seri, credibili e condivisi di prove da fare in
fabbrica per questo materiale”.
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Intervista

Parte 1 - Generalita, tolleranze dimensionali e regole per la descrizione del

sistema.

Parte 2 - Metodo per la prova di invecchiamento e requisiti per la penetra-
zione del vapore d'acqua.

Parte 3 - Prove d'invecchiamento e requisiti per la velocita di perdita di gas
e per la tolleranza di concentrazione del gas.

Parte 4 - Metodo di prova per le proprieta fisiche delle sigillature del bordo.

Parte 6 - Controllo della produzione in fabbrica e prove periodiche.

Il silicone

Un‘altra criticita che bisogna cominciare a prendere in
seria considerazione riguarda il silicone, che ha lo stesso
problema per quanto riguarda la tenuta al gas. “Noi in
laboratorio abbiamo testato 66 vetrate provenienti da 18
aziende, realizzate con siliconi diversi; di queste 18 azien-
de provate solo 4 hanno superato le prove. |l rapporto tra
numero di vetrate e numero di aziende dovrebbe essere
2, @ molto di piu, vuole dire che ci sono aziende che han-
no provato pit volte. Ci sono ben 14 aziende che ci hanno
provato anche piu volte e non ci sono riuscite. 50 vetrate
su 66, quindi il 76,0%, non hanno superato le prove, e
non stiamo parlando di valori appena oltre i limiti. Anche
gui dobbiamo prendere atto che nelle condizioni attuali
con il silicone bicomponente, anche se specificatamente
‘dichiarato’ modificato nelle sue caratteristiche, non riu-
sciamo a ottenere dei risultati paragonabili a quelli dei
sistemi con il polisolfuro, dove il rapporto é: 95 superano
le prove e il 5 restante no”.

Viene spontaneo chiedersi se gli italiani non siano pid
capaci di fare |le vetrate isolanti. “lo non credo proprio
che sia cosi - afferma Mognato - Credo piuttosto che si
debba fare i conti con il materiale, perché con i sistemi
tradizionali non c'erano problemi cosi marcati e comun-
que sono stati in buona parte risolti. La variabilita delle
vetrate fatte con questo prodotto, il silicone, e tale che
difficilmente si riesce a superare le prove. E quello che &
drammatico sulle vetrate al silicone, per fare degli esem-
pi pratici, & che un'azienda che porta in laboratorio 10
vetrate da testare, 2 vanno bene e 8 no, perché ci sono

eee CREDO CHE SERVIREBBE
UNA CORAGGIOSA
OPERAZIONE VERITA: QUESTI
DUE SISTEMI/MATERIALI
NON SONO ADATTI AL
CONTENIMENTO DEL GAS,
PERLOMENO QUANDO LE
VETRATE SONO TESTATE
NELLE CONDIZIONI PREVISTE
DALLA EN 1279 eee

delle criticita del sistema per cui basta poco che succede
di tutto. Quel poco e riconducibile a cosa? Al fatto che
siccome il silicone & molto elastico si dilata molto quan-
do la vetrata si gonfia e si sgonfia andando a sollecitare
il butile.Si tenga presente che l'applicazione del butile &
sempre una operazione che qualche elemento di discon-
tinuita ce I'ha, se il silicone si dilata e intacca il butile e
finita, perché il silicone & permeabilissimo al gas. Al gasiil
silicone e un colabrodo, infatti dov'e che hanno lavorato
i produttori di sigillanti?

Sul renderlo meno elastico, per dare meno carico sul
butile. Credo, almeno per il momento, che servirebbe
una coraggiosa operazione verita: questi due sistemi/
materiali non sono adatti al contenimento del gas, per-
lomeno quando le vetrate sono testate nelle condizioni
previste dalla EN 1279,

Dopodiché, come laboratorio, mi piacerebbe molto ave-
re un confronto ‘aperto’ con tutti: produttori e altri la-
boratori, sia nel ‘metodo’ di divulgazione dei certificati
che sulla loro rappresentativita. Per dirla piu specificata-
mente: mettiamo tutti sul tavolo il numero di prove fat-
te, e tra queste quante sono positive e quante negative?
Com'e che noi 'sforniamo’ almeno 6-8 certificati ogni
mese e questi problemi li abbiamo solo in questi casi,
con variabilita elevata e altrettanto elevati insuccessi
mentre nei sistemi tradizionali questo non ci succede? E
strano, molto strano, ancora di piu alla luce dei positivi
riscontri avuti nei confronti tra i metodi di misura quan-
do sono state effettuate le prove interlaboratorio sulle
stesse vetrate”. m
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